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论质量功能展开在工序质量管理中的地位  
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摘要  <正> 工序质量的管理方法是:在影响最终成品真质量(用户真正需求的质量)的关键前工序所在的工艺道别

找到与这个真质量相关性最大的瞄准质量,然后通过5M因素的树形分析,找出该工艺道别的“工序质量”中影响瞄

准质量的主要因素,随时运用工人自检活动,强化控制,以期实现用人的素质保证“工作质量”,以工作质量保证工序

质量,以工序质量保证产品质量的目的,故工序质量管理的实质是通过管理因素来保证质量特性,从而真正实现质量

控制点的前移,变管质量结果为因素控制。 
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