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摘要  

针对如何快速地改变花形，废除纹板，减少资金和材料浪费等问题，在研究和分析国内外电子提花技术的基础

上，提出一种低成本的电子提花控制技术方案，以代替机械提花机。以单片机ATmega128为核心，利用CAN总

线传输提花数据，实现数据远距离的传输，利用ATmega16接收CAN总线上的数据，在中断信号作用下通过同
步串行口把数据分发到各个组件上，信号经过功率放大，驱动电磁阀，用提针控制经纱沉浮。该系统经现场测
试，可实现无差错数据传输，可靠性好，抗干扰性强，能方便地改变花形，满足织造要求，从而提高生产效率。 
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