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剑杆箭头如何避免磨损

 剑杆织机是无梭织机的一种，是织制中小批量、品种翻改频繁的花色织物比较通用的织机。在

生产过程中，剑杆织机高速引纬，剑头和剑杆带的消耗占剑杆织机机物料消耗总量的一半以

上。因此，如何有效避免剑头、剑杆带的磨损对节约生产成本至关重要。

    1、磨损的危害

    剑头、剑杆带是剑杆织机完成引纬任务的关键部件。在剑杆织机引纬过程中，纬纱始终受

到剑头的积极控制，使得引纬失误少、可靠性高。一旦剑头磨损，则会导致引纬失败，严重时

甚至会引起经纱大量断头，影响布面质量。

    以织机运行400转/分钟，每天运转20小时计算，每天剑头往复达96万次，在长期运行过程

中剑头难免磨损。剑头最易磨损的部位是头部、两翼及底部。每引纬一次，剑头在进剑和退剑

时都要受到经纱、导剑钩、走剑板及导轨等的摩擦。当剑头两翼磨损严重形成刀口状时，易导

致经纱断头，甚至使剑头不受导剑钩的控制而跳出梭口，形成大量断头。

    2、磨损的原因

    生产实践发现，大多数剑头损坏是因为送纬剑头与接纬剑头撞击而造成的断裂损坏。这种

情况是由于传动装置及剑杆带长时间磨损形成间隙导致了剑头的游动错位。如GA749型剑杆织机

的送纬剑头比较宽大，其骨架由塑料制成，所以大多损坏的是送纬剑头。剑头断裂多数发生在

剑头的挡纱、握纱部位。

    剑杆织机剑头的磨损还与所织品种有很大关系，不同品种对剑头的磨损情况各不相同，且

差异较大。纱号粗、经密度大的织物，剑头磨损比较严重，使用寿命短。而化纤产品剑头的使

用寿命更短，这是因为剑头头部在化纤经纱上往复摩擦发热，产生静电，使剑头底部凝结一层

硬结物质，容易挂断经纱。

    经纱上浆所使用的浆料成分也对剑头的磨损程度影响很大，不同的浆料成分对剑头头部的

磨损也有不同的影响。

    剑杆织机的工艺结构与剑头的磨损也有一定的关系，尤其是后梁高度越高、底层经纱张力

越大，对剑头的磨损就越严重。因为下层经纱张力大，当梭口逐渐闭合时，下层经纱上抬使支

承剑头上抬力相应增加，对导剑钩的挤压摩擦力就越大，所以对剑头的磨损就越大。

    剑杆织机剑杆带和传剑轮间的传动是一种特殊的带传动：剑杆带上有矩形孔，在传动过程

中，既有齿根部分和剑杆带孔壁接触齿的啮合传动，又有剑杆带和传剑轮内表面接触的摩擦传

动;剑杆带对传剑轮的啮合角通常为120°~180°，在节距相等的情况下，传剑轮、剑杆带间无

相对滑动，两者的节圆线速度相等;传剑轮作摆动式回转时，形成剑杆带的往复直线运动。因为

挠性复合带具有一定刚性，剑杆带弯曲时需要承受一定的弯曲应力，因此设计了弧形压板以使

剑杆带紧贴传剑轮表面运动，但弧形压板的使用令剑杆带后半部分与其摩擦大大增加而变薄。

    3、如何预防磨损？

    剑杆引纬运动与经纱开口运动在时间上配合的紧密程度直接影响剑头的磨损。经纱开口时

间过早，送纬剑头与经纱接触比较少，而退剑时与经纱接触会比较多，故而剑头与经纱摩擦挤

压较多;同样，经纱开口时间滞后，退剑与经纱接触会比较少，但是进纬剑头与经纱却接触比较

多，故而此时剑头与经纱摩擦挤压也会比较多。

    选择经纱上浆所使用的浆料成分时，宜选用化学浆料，减小浆料对剑头的磨损，这样可大

大延长剑头的使用寿命。同时，进一步研究剑头的镀层技术，增强剑头表面镀层的耐磨性，对

于延长剑头的寿命具有十分重要的意义。 

    在织机的工艺结构中，后梁高度小，则对剑头的磨损小。但值得注意的是，后梁适当抬高

对提高布面质量有益，布面纹路清晰度、纹路峰谷深度比后梁在1000毫米好得多，所以，应确

定合理的后梁高度。织制经密较高的织物时，后梁高度一般约为1040毫米，这样才能使织造顺

利进行。

    剑头的镀层质量对于剑头使用有很重要的意义。剑头高速进出经纱构成的梭口时，经纱对

剑头表面产生交变压应力，使镀层产生疲劳磨损而剥落。而剥落的碎屑则成为硬度很大的磨

粒，在经纱作用下对剑头形成磨粒磨损，久而久之，基体与镀层之间形成高度差而出现刃口，

导致经纱割断而停机。

    来源：锦坤盈纺织
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