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成果摘要： 

该技术根据能量多阶优化转换理论和流体物理热力学最佳利用原理，成功研制出全套最新的化工余能回收装置。该装置

包括液力余能透平机和新型能量自动变换传递装置(简称自动偶(离)合器)两大部件。该技术首先把带有余压的流体压力

能，通过液力透平机转化成高转速的机械能；其次，因受工艺流程中流体流量和压力的波动影响，必须把上述易波动起

伏的高转速机械能，自动地经筛选偶(离)合成与电机同步恒转速的机能，再使之偶合反馈至半贫液泵的驱动电机上，从

而实现了连续全方位的节省宝贵电能的综合效果。主要性能指标：液力透平机：流量480m^3/h，进出口压力2.7MPa或

1.7/0.5MPa，转速2960r/min，泵电机功率490kW。自动离合器：传递扭矩850(最大1300)Nm，转速2960～

3560r/min，功能：自动起动超速滞速，节电率20％～25％。新型化工余能变换传递装置首次研制成功双级棘爪自动交

互调控齿轮滑动的轴向位移技术，自动内循环带来液压阻尼的润滑油系统和多层簧片式联轴器等新技术，具有一定的新

颖性和创造性。该成果为国内首创，主要性能接近国际同类产品90年代的先进水平。该成果已应用于合成氨尿素净化脱

碳流程和合成氨铜洗工艺中的铜氨液从12MPa减压至0.4MPa的化工余能回收，取得显著的节电效益。该技术还可应用

于甲醇 生产工艺中甲醇塔与分解塔之间流体余压潜能回收，石油化工中石脑油高低压系统的流体余能回收，聚乙烯生

产工艺中熔融液与乙烯气混合物需从290MPa降至0.5MPa的余压潜能的回收，化工、石油工业生产中的大量低温制冷系

统，其节能系统设备的余能回收，油田、气油田生产中高压系统与低压系统之间的节能回收等领域。 
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