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成果摘要： 

LB-61型蜡壳包装机是用于中药蜜丸包装的一种新型高效的机器。它的研制成功可以代替手工塑料壳包装的4道工序或

手工制蜡丸的13道工序，减轻工人 劳动强度和改善劳动条件，减少杂菌污染，提高产品质量，成本降低60%，如能在

全国 推广使用，每年可节约亿元以上，经济效果显著。 主要技术指标： 1.生产能力：1600～2000丸/时。 2.成品

率：95%以上。 3.蜜丸重量：9克。 4.蜡丸重量：14克。 5.蜜丸直径：24～26mm。 6.蜡丸直径：32～34mm。 7.

置蜡丸于瓶中抽真空至约200毫米汞柱进水。 8.蜡壳外观光滑无折皱。 9.全机功率：8.64千瓦。 10.主机外形尺寸：

2054×1404×1270mm。 自1983年6月试生产以来，总计运行310小时，制丸62万，生产效率达1600～ 2000丸/时，

成品率在95%以上，试生产过程中运行稳定可靠。鉴定意见:1.本机设计合理，技术先进，结构紧凑，操作方便，性能可

靠，主要技术指标达 到设计要求。 2.研究解决了与LB-61型蜡壳包装机相适应的蜡配方及全机热平衡、室温、蜡温、 

成型温度等全套工艺参数，使蜡丸质量符合质量标准。3.该机生产的蜡丸表面光滑、无折皱，密封性好。生产过程中减

少杂菌污染，提 高药品质量。 4.技术文件及图纸资料基本齐全，零部件图待改后补齐。 5.该机生产效率高，经济效益

显著。 
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