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成果摘要： 

该系列电镀的工艺同镀铬非常类似，所以，镀铬转换成YC非晶合金电镀很容易。YC系列产品将受到制造商的欢迎，因

为它价廉物美，污染小。钨基合金性能：显微硬度：Hvs－1000型维氏硬度计测出所镀镀层的维氏硬度为Hv=600-

1300Hv。耐蚀性：将镀片分别浸入5％的盐酸、5％的氢氧化钠中测得其耐腐蚀性，结果表明在5％的盐酸中浸泡72小

时，镀层表面形成蓝色保护膜后，阻止了腐蚀的进一步发生；在5％的氢氧化钠中浸泡72小时，镀层完好无损。镀厚能

力：达0.3mm。镀层与基底结合力：通过对不同的基底材料进行合适的前处理，可以得到镀层与基底材料结合力很好

的镀层。基底材料形状：可以在各种基底材料上得到合格的镀层。耐磨性：用MHK500环块磨损试验机测其损耗，磨檫

环直径为49.22mm，厚为12.8mm，对偶件：GCr15，淬火HRC：58-62，表面光洁度为8。试验条件为负荷为

0.76kg，转速为400r/min，时间0.5h。 
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推荐成果

· 新型稀土功能材料 04-23

· 低温风洞 04-23

· 大型构件机器缝合复合材料的研制 04-23

· 异型三维编织增减纱理论研究 04-23

· 飞机炭刹车盘粘结修复技术研究 04-23

· 直升飞机起动用高能量密封免... 04-23

· 天津滨海国际机场预应力混凝... 04-23

· 天津滨海国际机场30000立方米... 04-23

· 高性能高分子多层复合材料 04-23
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