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      研究进展

“抽油杆水浸超声探伤实验装置设计制作”项目通过评审

发布时间：2002-9-10

        2002年4月10日，由我所承担的“抽油杆水浸超声探伤实验装置设计制作”项目通过了评审会的评审。 

        油田采油生产中使用着大量的抽油杆，在常年交变载荷的作用下，将产生疲劳裂纹从而导致断裂，其后果是迫

使油井停产、修井等，造成一系列的经济损失。中国科学院力学研究所通过分析研究发现：抽油杆疲劳裂纹主要多发于

抽油杆圆弧过渡区和抽油杆上两端第一只刮蜡器附近，且垂直于杆轴，因此对带有刮蜡器和限位器的抽油杆进行疲劳裂

纹探伤检测至关重要。华北油田采油工艺研究院及华北油田第二采油厂提出了该项目，由中国科学院力学研究所和我所

合作承担研究任务。委托我所展开对带有刮蜡器和限位器的抽油杆疲劳裂纹进行探伤检测方法的研究。 

        分析测试部无损检测组蔡桂喜副研究员领导的课题组研制了水浸超声探伤方法对抽油杆疲劳裂纹进行探伤检

测。此种检测方法与现有的抽油杆探伤方法和设备相比具有5个显著创新性特点。 

    蔡桂喜副研究员向与会专家汇报了以水浸聚焦超声波探伤方法为关键技术的、适用于抽油杆疲劳裂纹探测的实验装

置的研制情况及实验结果，并向与会专家现场演示了新方法的检测效果。 

        评审专家认为：我所提出的采用完全非接触式水浸聚焦超声波探伤方法的技术方案，可以有效地实现对带有刮

蜡器、扶正器、限位器的带有油污的抽油杆进行探伤，尤其是可以解决刮蜡器等部位及杆端过渡区的探伤难题。建议进

一步完善形成现场检测产品。
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