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摘要  In order to reduce the variations of the product quality in batch processes, multivariate statistical process control methods according to multi-way principal component analysis (MPCA) or multi-way projection to latent structure (MPLS) were proposed for on-
line batch process monitoring. However, they are based on the decomposition of relative covariance matrix and strongly affected by outlying observations. In this paper, in view of an efficient projection pursuit algorithm, a robust statistical batch process monitoring (RSBPM) framework, which is resistant to outliers, is proposed to reduce the high demand for modeling data. The construction of robust normal operating condition model and robust control limits are discussed in detail. It is evaluatedon monitoring an industrial streptomycin fermentation process and compared with the conventional MPCA. The results show that the RSBPM framework is resistant to possible outliers and the robustness is confirmed. 
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Abstract  In order to reduce the variations of the product quality in batch processes, multivariate statistical process control methods according to multi-way principal component analysis (MPCA) or multi-way projection to latent structure (MPLS) were proposed for on-
line batch process monitoring. However, they are based on the decomposition of relative covariance matrix and strongly affected by outlying observations. In this paper, in view of an efficient projection pursuit algorithm, a robust statistical batch process monitoring (RSBPM) framework, which is resistant to outliers, is proposed to reduce the high demand for modeling data. The construction of robust normal operating condition model and robust control limits are discussed in detail. It is evaluatedon monitoring an industrial streptomycin fermentation process and compared with the conventional MPCA. The results show that the RSBPM framework is resistant to possible outliers and the robustness is confirmed. 
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