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摘要  A new 18-
lump kinetic model for naphtha catalytic reforming reactions is discussed. By developing this model as a user module, a whole industrial continuous catalytic reforming process is simulated on Aspen plus platform. The technique utilizes the strong databases, complete sets of modules, and flexible simulation tools of the Aspen plus system and retains the characteristics of the proposed kinetic model. The calculated results are in fair agreement with the actual operating data. Based on the model of the whole reforming process, the process is optimized and the optimization results are tested in the actual industrial unit for about two months. The test shows that the process profit increases about 1000yuan•h－
1 averagely, which is close to the calculated result.
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Abstract  A new 18-lump kinetic model for naphtha catalytic reforming reactions is discussed. By developing this model as a user module, a whole industrial continuous catalytic reforming process is simulated on Aspen plus platform. The technique utilizes the strong databases, complete sets of modules, and flexible simulation tools of the Aspen plus system and retains the characteristics of the proposed kinetic model. The calculated results are in fair agreement with the actual operating data. Based on the model of the whole reforming process, the process is optimized and the optimization results are tested in the actual industrial unit for about two months. The test shows that the process profit increases about 1000yuan•h－1 averagely, which is close to the calculated result. 
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