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  本刊中 包含“气固分离器,分离效

率,压降”的 相关文章 
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基于离心与惯性作用的新型气固分离装置的结构  
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摘要  后置烧焦管出口的气固分离装置是实现后置烧焦管式组合再生工艺的关键设备之一. 在对气固分离机理系

统分析的基础上，开发了一种基于离心与惯性协同作用机理的新型气固分离装置. 以滑石粉为物料，在相同实验

条件下对9种不同结构尺寸的分离器的分离效率和压降进行了实验测定. 结果表明，不加挡板、不加折边、开缝宽

度相同、无因次排气管径在0.50~0.55范围内的结构比较合理. 
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