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成果摘要： 

该项目按照资源利用最大化原则，将膜分离技术和磁处理技术结合起来，设计出了符合清洁生产的洁霉素提取新工艺。

在此新工艺下，不但有机溶媒的用量只为原来的1/3，萃取级数可减少3～4级，具有明显的节能降耗作用，而且产品收

率的提高可达8.9%以上，加上超滤浓缩液和部分纳滤滤液的回用使膜分离工艺排放的废液不但量少而且几乎无污染，

其增加的收益将远大于对膜和磁场的投资费用。首次提出了将膜分离技术与磁场强化技术应用于洁霉素的提取生产工艺

中，解决了传统提取工艺及单纯应用膜分离技术提取存在的技术问题。该技术简化了工艺、降低了能耗，提高了产品质

量和收率，不仅解决了从发酵液中提取林可霉素难度大和代价高的难题，还有效的从源头削减了污染物，减轻了末端治

理负荷。经济效益、社会效益明显，推广前景广阔。 

磁场强化膜分离技术在洁霉素清洁生产

关   键   词：洁霉素 膜分离 清洁生产 

所属年份：2007 成果类型：应用技术

所处阶段：初期阶段 成果体现形式：新工艺

知识产权形式： 项目合作方式：技术入股

成果完成单位：河北科技大学

成果完成人：王振川;杨建民;侯永江;王改珍;赵仁兴;宋占新;王亚卿;杜娟

完整信息

推荐成果

· 新时期中国食物安全发展战略研究 04-23

· 一种低能耗连续制备微乳液的方法 04-23

· 低能耗管道型喷气织机 04-23

· 改进发酵罐的搅拌降低能耗 04-23

· 15升/时低能耗无菌喷雾干燥机组 04-23

· 速生材低能耗、高强度、高得... 04-23

· 低能耗空分设备：KDON-80/40... 04-23

· KDON-350/600型低能耗空分设备 04-23

· YLR-3-1型热油炉 04-23
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用硫酸化废棉绒制造微晶纤维... 
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蛋白胨系列产品生产工艺研究 
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