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  本刊中 包含“可编程逻辑控制器；
退火炉；温度控制”的 相关文章 
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基于PLC的退火炉温度控制系统  
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摘要  退火炉是金属热处理中的重要设备，其温度控制的稳定性和控制精度直接影响产品的质量。以可编程逻辑

控制器(PLC)为核心、以组态软件和VB为开发工具，结合某企业的实际需要开发燃气退火炉智能控制系统。在该

系统中，天然气、空气流量和炉压采用模糊PID控制，可对工艺参数进行设置，对控制过程数据实时显示，并能
保存历史数据。实践证明该系统控制精高，退火质量好，能达到节能减排的目的。  
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