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成果摘要： 

内容简介：1.有效解决大型铸铁件(＞3吨)的表观和内在质量。2.节材节能，铸件轮廓清晰，表面光洁，内在致密，基本

避免焊补、修复工作。3.工艺可靠，一次成功，生产准备周期短，投资小。4.工艺设计完全定量化，技术的继承连续

化。5.技术固化在PESCADL++一体化软件中，集工艺积累、专家系统、CAD设计、工程绘图输出于一体，面向技术用

户，集成环境是国内目前唯一。使用范围及市场预测：重型机械、矿山、冶金、电力系统的大型铸件生产。大型铸件生

产，大都需要焊补修复或区域空修复，周期长，成本高。目前，尚无专门具体工艺范围定量化研究，该项技术都有这方

面需求。投产条件及效益分析：条件：已有定型产品和一定的大型铸件生产能力。效益：效益主要体现在这三个方面：

①铸件的修复量基本可以避免，节约焊条或区域重熔、重铸的物力人力浪费，根据陕西鼓风机厂的应用，年均每吨铸件

节约修复焊条费用约1000-2000元。②工艺可靠，一次成功，缩短生产试制周期和费用。③软件功能齐备，工装、工艺

设计周期大大缩短，时间上可节约90％。转让方式：技术转让，提供软件，培训人员，现场应用，解决问题或单项攻

关。转让费：根据生产规模，技术难度，产品效益，协商。 
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