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  本刊中 包含“统计过程控制；数学
模型；软件编制；实用性  
”的 相关文章 
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摘要  统计过程控制(SPC)是指应用统计分析技术对生产过程进行实时监控，区分出生产过程中产品质量的异常

波动，以便管理人员及时采取措施，消除异常，达到提高和控制质量的目的。针对SPC的实际应用研究，SPC的
软件编制阐述了统计过程控制原理，提出相关数学模型，对其模拟软件的设计进行了研究分析，并对相关的内容
作了进一步的讨论。在理论知识的基础上采用高级编程语言进行软件编制，实现具有一定实用性的软件应用系
统。  

关键词   统计过程控制；数学模型；软件编制；实用性  
  
分类号 TP39   

DOI:   

 

通讯作者: 
 
作者个人主页: 孙 红;韩佳莹  

 

 
    


