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  本刊中 包含“型腔”的 相关文章 
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· 王玉国，周来水，安鲁陵，顾步云  

型腔铣削加工光滑螺旋刀轨生成算法  

王玉国，周来水，安鲁陵，顾步云

南京航空航天大学 CAD/CAM工程研究中心 
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摘要  针对传统行切、环切刀轨存在方向突变的拐角，不适用于型腔快速铣削的问题，提出一种新的刀轨生成算
法。首先通过线性插值型腔边界的等距多边形生成螺旋状折线，然后以指数函数分布规律插入控制顶点，以这些

控制顶点所定义的B样条曲线为基础规划最终刀轨。所生成刀轨不需要离散成大量小直线段即可直接用于具有

NURBS插补功能的高速数控系统；另外，刀轨可以任意阶连续，从而减小切削力的变化幅度，避免方向突变，提

高加工效率和加工精度。   
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