
 

 

  沈阳自动化所“西安法士特变速箱自动化装配生产线及装配MES系统”项目顺利通过验收 
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    2006年6月12日，在西安法士特汽车传动有限公司总装车间，沈阳自动化所五室负责的“西安法士特变速箱自动化装

配生产线及装配MES系统”项目顺利通过验收。  

    西安法士特汽车传动有限公司“变速箱自动化装配生产线及装配MES系统”项目，是继大同齿轮有限公司变速箱自动

化装配生产线后，沈阳自动化所五室承担的又一大型自动化装配线总成项目。该项目由AGV运输系统、装配主线辅助装配

系统、设备控制及数据采集系统、综合布线系统以及装配制造执行系统等构成。在项目组全体人员的辛勤工作和团结协作

下，一举攻下了技术难关，顺利通过验收。  

    验收当日，由西安法士特汽车传动有限公司规划发展科、工艺科、设备科及总装车间的代表组成验收小组，对各项技

术指标进行了认真检测，认为本项目达到了合同规定的各项技术指标。项目自投入试运行以来，无论在技术上还是在服务

上都得到了用户的好评，整体水平达到了国际同类生产线的先进水平。吴邦国、曾庆红等国家领导人先后视察和观看了生

产线的运行。  

    西安法士特变速箱自动化装配生产线及装配MES系统项目的完成标志着沈阳自动化所在汽车变速箱自动化装配线领域

已形成了全面的系统总成工程化能力，也充分体现了五室在机电一体化、管控一体化方面的综合协作能力和承接大型综合

自动化装备及系统能力的进一步加强。 （五室）  


