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成果摘要： 

沈阳新松机器人自动化股份有限公司为适应中国汽车覆盖件冲压自动化生产的需求，研制开发了冲压生产线柔性自动化

系统，成功地应用于一汽大众汽车有限公司70#冲压线。该柔性自动化系统由1套自动化拆垛系统、12台上下料机器

人、1台翻转传送装置、4台穿梭传送装置和8个电控单元柜等部分组成，它与早期由压力机驱动的同步自动化冲压线有

本质的不同。自动化系统实际上控制着70#冲压线(由6台压机组成)，即压机均以单次行程规范工作，由柔性自动化系统

控制生产线上各台压机在什么时候冲压和各工序间覆盖件的运动及姿态的变化，整条冲压线按一定节奏、连续不断地进

行柔性自动化生产，从而明显地提高了生产效率和质量，大大地减轻了工人的劳动强度。彻底改变汽车行业传统的汽车

覆盖件冲压生产方式，进而以高效、优质、快捷的方式生产。并降低物耗、降低成本、节约投资，消除了操作人员的不

安全性、减轻了劳动强度、改善了作业环境。同时，新松公司也成功地为中小型冲压、锻压机床设计开发了系列自动化

上下料机器人系统。 
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