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摘要  涤纶短纤后期处理中时常会发生缠辊。缠辊发生时，短纤后续表面会因缺丝而产生裂缝。辊筒缠丝越多，

裂缝宽度就越大，辊筒就越容易损坏。针对如何实时、准确地检测缠辊这一问题，该文提出一种基于DSP机器视

觉相结合的实时处理方案，介绍系统硬件组成和软件设计。在仿真实验中，系统对裂缝宽度以0.67 m/s增长的

几幅仿真图进行检测，当发生报警时，检测时间为156 ms。 
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