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 工程实施  

浅议KBG管与JDG管应用中的问题

文／陈连生

 

摘要：通过对KBG管与JDG管的特征及连接方式的比较，归纳其施工质量控制要点，进而针对当前施工质量通病

提出防治措施。 
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当今，KBG管与JDG管以其施工便捷、综合比价便宜、性能优越、规格齐全、产品配套等优点，在1kv及以下

建筑电气工程中得意广泛应用。但是，这两种类型的薄壁钢导管在建材市场上和工程使用中，存在有称谓混淆、

真伪皆存、施工工艺混乱等现象，严重影响电线配管工程质量。笔者有幸先后于1998年、2000年参加了该两类钢

导管的“电线管路施工及验收规范”审定会议，又多年从事其工程实践；现将这两类钢导管主要特征作简要比

较，进而阐明工程质量控制要点与质量通病防治措施，谨呈同行参考。 

1.       KBG管与JDG管的特征 

            1.1KBG管 

            1.1.1KBG管本体 

套接扣压式薄壁钢导管，简称KBG管。导管采用优质冷轧带钢，经高频焊管机组自动焊缝成型、双面镀锌

制成。管材壁厚均匀，卷焊圆度高，与管接头公差配合好，焊缝小而圆顺，管口边缘平滑。有Φ16、Φ20、Φ25

Φ32、Φ40五种规格，管壁厚度分别为1mm或1.2mm，祥见表1。导管出厂长度均为4m。 

            1.1.2接头与连接方式 

            1.1.2.1接头 

（1）       直管接头，供管路直线段的管与管之间的连接。接头的管内径与导管外径相匹配，接头中间有一道深度

与导管壁厚一致的凹槽。 

（2）       弯管接头，供管路弯曲段管与管之间的连接。弯管接头采用优质管材经滚压成型，为90°弯曲。有四倍

弯、六倍弯两种，其弯曲半径分别是管径的4倍、6倍。 

（3）       螺纹接头，供管与盒之间的连接。接头中间有一道深度与导管壁厚一致的凹槽，接头与导管连接的一

端，同于直管接头，接头与盒连接的一端，其内壁加工有螺纹丝扣，外廓呈六边形，并配有一个爪形螺

母。 

            1.1.2.2连接方式 

（1）       管与管连接：直接将导管插入直管接头或弯管接头，用套接扣压器在连接处施行扣压即可。 

（2）       管与盒连接：先将螺纹管接头与接线盒施行螺纹连接，再将导管插入螺纹管接头的另一端，用扣压器在

螺纹管接头与导管连接处施行扣压。 

            1.2JDG管 

            1.2.1JDG管本体 

套接紧定式镀锌钢导管，简称JDG管。导管采用优质冷轧带钢，经高频焊机组自动焊缝成型、双面镀锌

护；壁厚均匀，卷焊圆度高，与管接头公差配合好，焊缝小而圆顺，管口边缘平滑；用配套弯管器弯管时横截面

变形小。导管出厂长度为4m，共有Φ16、Φ20、Φ25、Φ32、Φ40五种规格。标准型导管壁厚为1.6mm，预埋、吊

顶敷设均适用；其他型导管壁厚为1.2mm，仅适用于吊顶敷设。见表2。 

            1.2.2接头与连接方式 

            1.2.2.1接头 

（1）       直管接头，供管与管之间的连接。管接头中间有一道用滚压工艺压出的凹槽，所形成的锥度，可使导

插紧定位，保证紧密性，而凹槽深度与导管壁厚一致，不影响穿线。接头两端各有一个带紧定螺钉的螺

表1  KBG管规格尺寸（mm） 

规格 Φ16 Φ20 Φ25 Φ32 Φ40

外径D 16 20 25 32 40

壁厚d 1.0 1.0 1.2 1.2 1.2

表2  JDG管规格尺寸（mm） 

规格 Φ16 Φ20 Φ25 Φ32 Φ40

外径D 16 20 25 32 40

壁厚d 
标准型 —— 1.6 1.6 1.6 1.6

其他型 1.2 1.2 1.2 —— —— 
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纹孔。紧定螺钉为特制，施力紧拧端呈六角形并有十字槽，另一端呈圆锥状；靠近紧拧端有一处直径

小的“脖颈”。 

（2）       螺纹接头，供管与盒之间的连接。接头与接线盒连接的一端，带有一个爪形螺母和一个六角螺母；与

管连接的一端，有一个带紧定螺钉的螺纹孔，紧定螺钉和螺纹孔的结构尺寸与直管接头相同。 

            1.2.2.2连接方式 

（1）       管与管的连接：先把导管与直管接头插紧定位后，用紧定扳手持续拧紧那紧定螺钉，直至拧断“

颈”。 

（2）       管与盒的连接：旋下螺纹接头的爪形螺母并置于接线盒内壁面，用紧定扳手使爪形螺母与六角螺母里外

夹紧接线盒。再将导管与螺纹接头的另一端连接，其工艺做法同导管与直管接头的连接。 

2.       施工质量控制要点 

            2.1严格区分KBG管与JDG管。 

如前所述，KBG管与JDG管，尽管同属镀锌薄壁钢导管，但尚有三个主要区别： 

（1）       连接方式，KBG管为扣压式，JDG管为紧定式。 

（2）       管路转弯的处理方法，KBG管是利用弯管接头，JDG管是使用弯管器煨弯。 

（3）       管壁厚不完全一样，KBG管的管壁厚度，Φ16、Φ20mm的为1.0mm，Φ25、Φ32、Φ40mm的为1.2mm；而JDG

管分为两型，标准型Φ20、Φ25、Φ32、Φ40mm的均为1.6mm，普通型Φ16、Φ20、Φ25mm，管壁厚度

1.2mm。标准型适用于预埋敷设和吊顶内敷设，普通型仅适用于吊顶内敷设。 

2.2加强管材进场的质量验收管理。 

KBG管与JDG管进场质量验收，主要是查验产品检验报告和出厂合格证；检查管内、外壁镀锌层应良好均匀

应为表面剥落与锈蚀；管材及连接附件应表面光洁，无裂纹、毛刺、飞边、砂眼等缺陷；管材及连接附件的壁厚

应均匀，管口平整光滑，检测管材与连接管的壁厚应符合导管规格尺寸表的要求。 

对于JDG管，尚需检查其紧定螺钉是否符合要求：螺纹应整齐光滑、配合良好、顶针坚固、旋转紧定断开

“脖颈”尺寸正确。 

            2.3认真执行施工及验收规范。 

            2.3.1KBG管施工技术要点 

（1）       直管连接时，两管口插入直管接头中心凹型槽两侧；转角连接时，管口插入弯管接头凹型槽侧。 

（2）       管路水平敷设时，扣压点宜在管路的上、下方；管路垂直敷设时，扣压点宜在管路的左、右侧。 

（3）       管与管接头连接处的扣压点深度不应小于1.0mm。 

（4）       电线管路与接地线应采用接地线卡连接，禁止熔焊连接。 

            2.3.2JDG管施工技术要点 

（1）       管路连接时，两管待连接端分别插入直管接头中间，紧贴凹型槽处两侧，用紧定螺钉定位后，施力旋

螺钉直至螺帽脱落。 

（2）       管路弯曲，使用专用弯管器作业。 

（3）       电线管路与接地线应采用接地线卡连接，禁止熔焊连接。 

3.       质量通病及其防治 

            3.1质量通病 

（1）       KBG管与JDG管称谓混淆。由于KBG管问世在先，JDG管在后，通常均惯将两类管材统称为KBG管，甚至

在某些省、市的安装工程预算定额价目表中也统称之KBG管。进而导致管材、附件等界定不清，施工工

艺交错混杂，建材市场上假冒伪劣产品接踵而来。 

（2）       KBG管的管壁偏薄，管路的弯曲应是用弯管接头实现的。弯管接头实际上就是一段弯管。有的在施工中

管材选用的是KBG管，却用弯管器煨弯，造成管路弧度不均匀，出现凹陷与折皱等缺陷。 

（3）       有的以相对壁薄的KBG导管冒充JDG导管，管路连接用紧定型接头。譬如Φ20mmKBG管，其管壁厚1.0mm

采用紧定连接，势必造成导管紧定处凹陷变形，且连接得不紧不牢，造成管路连接处松脱断开者屡见

鲜。 

（4）       有的采用的所谓JDG导管，其紧定螺钉并非是符合产品设计要求的，供货厂家以普通的市购螺钉冒充替

代。在施工作业中，这种螺钉不可能将导管连接处紧定连接，更无法达到JDG导管施工工艺所要求的拧紧

紧定螺钉，直至拧断螺钉“脖颈”。 

（5）       管路与接地线连接，个别的采用焊接，造成导管变形、镀锌层毁坏、管内残留焊疤等。 

            3.2防治措施 

（1）       理顺采购供应渠道，把好进场材料的质量验收关。 

（2）       严格执行施工及验收规范，KBG型薄壁钢导管其管路弯曲要采用弯管接头，禁止采用直导管施以弯管器

弯。 

       


