
材料科学与工程学院材料科学与工程学院材料科学与工程学院材料科学与工程学院

陈彦宾

工学博士

国防科技工业焊接自动化技术研究应用中心主任

教授/博士生导师

+86-451-86418645
chenyb@hit.edu.cn

主要研究方向

1、激光与材料相互作用行为

2、激光及其复合热源焊接方法

3、激光焊接质量传感与控制技术

社会兼职

1、中国焊接学会第八届理事会常务理事，热切割专业委员会主任

2、中国光学学会激光加工委员会常委委员
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