
 新闻 论坛 博客 分类信息 论文 实名举报 科学时报系列 | 电子杂志订阅 | English | RSS | 直播 

 
   

科学网首页>新闻中心>正文 生命科学 医药健康 基础科学 工程技术 信息科学 资源环境 前沿交叉 政策管理 

 

作者：梁冬 来源：新华网 发布时间：2008-8-22 16:20:45

 

体现国际先进锻造水平的核电关键部件第三代核电蒸发器第二件锥形筒体，近日在中国第一重型机

械集团公司（简称中国一重）15000吨水压机完成锻造。 

 

锥形筒体是核电设备关键部件，其技术参数和性能指标均有着很高的标准。传统的锻造方法是将筒

体直接锻造成一个“喇叭口”，靠后期大量的加工来实现两端直段的技术要求，但是这种方法浪费钢

水，增加了筒体的制造成本，同时还增加了生产制造周期。 

 

与第二代核电标准相比，AP1000第三代核电技术具有焊缝少、安全性好、运行效率高等明显优势，

是世界核电市场最先进、最安全的商业核电技术。而第三代核电蒸发器形状为直段、斜段相连，呈米斗

形，其大小端的直段部分是最大的锻造难点。 

 

为了攻克直接锻造出的筒体两端直段的技术难关，中国一重的技术人员生产前反复讨论，计算锻造

过程中每一火次技术参数，并创新各种辅具。技术人员同时根据以往的经验重新确定模具摆放位置，减

少了一个火次，拔长火次锻造效率提高了70%。经过数个火次的艰苦奋战，这件锥形筒体成功锻造完

成。 

 

此前，中国一重曾在2008年初成功锻造出世界首件第三代核电关键部件——AP1000蒸发器锥形筒

体，标志中国在第三代核电产品制造领域已走在了世界前沿。专家认为，锥形筒体从“喇叭形”到“米

斗形”，是中国锻造技术的飞跃，对推进核电部件制造国产化具有重要意义。 

 

中国第三代核电蒸发器第二件锥形筒体锻造成功 
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