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成果摘要： 

该项目成果适用于绝大多数电炉钢厂，同时也可作为转炉-连铸(方坯)钢厂的借鉴。该生产线形式是国际上的一种发展方

向，通过综合应用先进技术、攻关点，配套、完善生产线设施，改变了传统的生产工艺，形成了高效节能、短流程模

式，该生产线从废钢装入电炉到热轧带钢成品产品，只需4小时左右，其生产节奏快，连续性、系统性很强，各工序间

要密切配合、协调，对水平要求较高。生产调度管理、物流管理、温度、成份(质量)跟踪等，要求企业有较高的管理水

平和人员素质。各工序间需利用计算机进行控制等，特别是高功率电炉的冶炼控制和热送再加热炉的燃烧控制等，更需

要借助计算机来进行控制和管理。另外，由于该生产线为适应市场需求，不断开发新产品，实行多钢种、多规格，优钢

比占50%左右，对组织热送热装-炼钢和轧钢生产的衔接带来了一系列的难题，为此，组织了多项课题研究和攻关，主

要内容是：电炉现代化技术的综合应用研究；高温、高热装比、多品种、多规格的连铸坯热送热装技术研究；炼钢-轧

钢生产线计算机过程控制研究；无缺陷钢坯生产工艺研究；不同装炉温度铸坯的合理加热工艺研究；不同装炉温度铸坯

的合理轧制工艺研究；热送热装坯质量对轧材表面质量影响研究。通过这些课题的研究与实践，整条生产线趋于平衡协

调，并向高效节能方面优化。 
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