
       
 

     典 型 案 例 

  “火电厂机组运行性能
在线分析、诊断与优化” 
应用 

  黑龙江北安电厂机组振
动治理 

  辽宁铁岭电厂300MW机
组振动治理 

  驻马店热电厂振动治理 

  谏壁电厂振动治理 

      联 系 方 式 
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科研成果 

大型汽轮发电机组（300MW、600MW）异常振动诊断

“九五”期间，300MW、600MW等级的大型机组已成为我国电力戒严的主力机

高，振动故障频频发生，经常造成停机和降负荷运行，严重影响安全生产和

机组存在的异常振动问题和技术状况，开展了深入的工程化研究，攻克了多

主要成果和创新点及应用情况如下：  

⒈ 理论计算和试验分析确定了华能南京电厂320MW机组、哈尔滨第三发电厂

系标高分布和载荷分配不合理，在国内首次从工程上证实了可倾瓦存在失稳

治理措施，彻底消除了这两台机组低频振动故障。  

⒉ 改进了传统轴承载荷计算方法，首次提出了轴承载荷对任意轴承标高变化的

应用于现场机组的故障诊断和检修治理。  

⒊ 开发出轴系标高在线监测系统，实现了实时测量机组冷态到热态全工况过

项成果填补了国内这一领域的空白，达到了国际先进水平。  

⒋ 建立了摩擦力冲击耦合动力学模型，全面分析了动静间隙、转速、摩擦部位等因素

响，提示了摩擦转子动力特性和故障特征，并成功应用于300MW、600MW及其

理。  

⒌ 发展了动平衡技术，提高了平衡效率，并广泛应用于6000KW至600MW的几乎所有型

⒍ 首次将振动在线保护、振动分析、故障诊断功能结合在一起，研制出了汽

故障诊断系统，大大提高了振动监测、诊断和保护的可靠性。  

    该项工程化研究成果直接应用于哈尔滨第三发电厂3号机组（600MW）和

组，使哈尔滨电厂600MW机组由“礼拜天”机组（因长期稳定可靠性差，每周都要停机）

上稳定可靠运行机组，为600MW机组设计、运行提供了指导；解决了华能南京

机组长期低频不稳定振动问题，提高了超临界机组稳定可靠性。同时，还先后解

通电厂、平圩电厂、南京第二热电厂、金陵石化热电厂、海口电厂、清河电

 


