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成果摘要： 

本研究确定，GH36高温合金一级涡轮盘模锻件时效处理后的径向裂纹和加工时发现的裂纹均为涡轮盘时效内裂。断裂

过程是，在内应力和时效温度共同作用下，晶界逐步产生显微裂纹，当晶界裂纹达到一定程度后，涡轮盘发生宏观持久

断裂。试验分析表明，涡轮盘产生持久断裂的关键原因在于涡轮盘的持久强度非常低。组织检验表明，涡轮盘的组织状

态非常不理想，合金基体中的Cr_23C_6相数量太多，链状晶界所占比例很小。GH36高温合金的时效相变过程决定于

合金的化学成分、热处理工艺和合金中的位错组织。 
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