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成果摘要： 

基本原理：该系统冷剂(KLB-1、KLB-2、KLB-3)系选用国际认可、安全、无毒的HFC为基本原料(如R32)，通过该工艺

的激化处理工艺使分子间形成类似于共沸的混合组份，因而可解决与润滑油(矿物同或合成油)的相容性，并与常用材料

兼容，对常用材料无腐蚀性，无毒、难燃、泄漏均匀且制冷量大，用量可减少并降低能耗，一般可节省能耗5-15%。产

品ODP值为零，GWP值<1000(相对于CO_2)。技术关键：该系列产品的技术关键是 采用了激化技术工艺，而不是将

数种原料简单地混合。主要设备：生产设备：激化塔、反应混合槽、自动罐装流水线、计量泵、隔膜泵、脱水装置等。

测试设备；色谱仪、卡尔-费休水分测定仪、残液测定仪等。投资情况(3000t/a)：总投资720万元；主体设备寿命10

年；运行费用1000-1500万元/年；投资回收年限2.5年；环境效益分析：该系列产品主要是替代R12、R22、R502，不

但对大气环境有益，保护地球臭氧层，而且设备运行能耗可降低5-15%，相应也减少温室气体的排放。 
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