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成果摘要： 

药芯焊丝是一种新兴的焊接材料，它是药芯在内钢皮在外的焊丝，与常见的一根根焊条药在外表是不同的。药芯焊丝可

连续导电、进行自动或半自动焊接，生产效率高，药芯可加入各种成分的合金，对难加工的合金钢进行加工，它还具有

飞溅小，易起弧，焊缝成型美观，平整等特点。世界上制造药芯焊丝有三种方法：钢带法、钢管法、盘圆法。钢带法：

用钢带轧成U形，再装药粉，轧或拔丝。其方法工序短，材料成本高，焊丝封口不紧，易漏药粉，送料性能好，生产效

率高，成本也较高，不易制出应用较广的Φ1.6以下的焊丝。钢管法：将钢带焊成管状，整形后震动装药、烧结、拔丝、

热处理、镀铜等，其方法工序长，材料成本比钢带法成本更高，加工费用大，生产效率低，投资大，技术要求高，优点

是不吸潮、不漏粉、镀铜防锈，送料性能好。盘圆法：是发明者研制而成的高新技术，该法生产线的组成有：放丝机

构、校直机构、变截面连轧、定量装药机构、检测机构、多道连轧或拉制减径和收丝机构及自动控制系统等。轮廓尺

寸：长×宽×高＝24m×2m×2.5m。所需功率：150kW；年产量：600吨/年；生产药芯焊丝规模：Φ3.2，Φ2.4，Φ1.6，

Φ1.4，Φ1.2。药粉为钢皮的重量10-15%。该方法的特点是：生产线工艺复杂，自动化程度高，设备价格高，原材料易

取(盘圆钢H08A)，价格低廉，药芯焊丝长度方向均匀，刚度大，送料性能好，不漏药粉，密封性能好，防潮、防污染。

该生产线经国家权威部门鉴定：填补国内空白；技术为国际先进水平；节能效果显著：与手工焊接比较节能60-70%，

与埋弧焊接比较节能40%、与实芯焊接比较节能10%；节省金属、减少坡口50%。取得国家专利(专利号为ZL92 2 

08386.X)。 
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