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成果摘要： 

该研究成果根据铁道部关于机车车辆检修规则中，对轴承零部件进行参数检测的要求和西安车辆段为改革传统的机械式

检测手段，提高检测精度，实现CAT与管理而立题研制的一项科技成果。该成果采用容栅式传感器作为轴承系统各部件

所需信号的采集装置，测取信号通过光电转换器经8路扩展接口板不失真地实时送入主计算机，用以WIN98系统支持的

专用软件完成数据的检测，通信计算、修改、查询、分类储存及数据管理等多种处理，并可由激光打印机根据需要输出

各种表格。其先进性和适用性在于：采用国际上经过ISO-9001质量认证的检测头(精度≤0.002mm，分辨率

0.001mm)。将面向对象的可视化数据库管理语言Visual Foxpro用于检测系统的软件设计，实现了检测与数据管理的有

机结合。具有在测量过程中连续记忆最大、最小值的功能，避免了人工主观目测的不准确性。独立的8路串行通信方

式，保证了数据的多路传输，使测试结果客观、准确。双操作控制台的设计，使操作人员可灵活进行操作与监控。成果

的整体水平在铁路机车车辆轴承检测技术中处于国内领先水平。 
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