
【繁体中文】【设为首页】【加入收藏】

首         页   成 果 ｜ 机 构 ｜ 登 记 ｜ 资 讯 ｜ 政 策 ｜ 统 计 ｜ 会 展 ｜ 我要技术｜ 项目招商｜ 广泛合作  

科技频道   节能减排｜ 海洋技术｜ 环境保护｜ 新药研发｜ 新能源｜ 新材料｜ 现代农业｜ 生物技术｜ 军民两用｜ IT技术 

国科社区   博 客 ｜ 技术成果｜ 学术论文｜ 行业观察｜ 科研心得｜ 资料共享｜ 时事评论｜ 专题聚焦｜ 国科论坛 

国防科工｜ 航空航天｜ 计算机与网络｜ 汽车与车辆｜ 船艇｜ 新材料与新工艺 能源与环保｜ 光机电｜ 通信 

专题资讯 

当前位置：科技频道首页 >> 军民两用 >> 计算机与网络 >> 数控铣刀及其CAD/CAM系统

     请输入查询关键词 科技频道  

成果摘要： 

该项目开发出具有自己特色的达到国际先进水平的可转位面铣刀、可转位螺旋立铣刀。铣刀结构新颖，刀片为自行研制

的带有大前角和刃倾角以及波形刃的三维复杂槽型平刀片，切削状况有明显改善，刀具寿命有明显提高；对I-DEAS软

件的五个主要功能模块(三维实体造型、二维机械制图、有限元分析、图形数据加工、动态测试)及接口软件进行了二次

开发，并编写了数控加工设备的后处理程序及坐标转换程序，实现了数控铣刀的CAD/CAM 系统；研制开发的K可转位

面铣刀及可转位螺旋立铣刀参数化设计系统，功能强，使用方便， 设计时只需输入铣刀的几个设计参数，系统便自动

完成一把铣刀的设计；采用图形数控加工(GNC)技术，实现了铣刀数控加工自动编程，使加工精度提高，废品率降低。

加工的新产品 ，粗度达到或超过国家标准。技术指标：利用可转位面铣刀及转位螺旋立铣刀参数化设计系统，设计一

把铣刀只需10-20分钟，效率提高20倍以上；采用图形数控加(GNC)技术，编程效 率比手工编程提高3倍以上。MXE系

列可转位面铣刀(Φ315、Φ160)技术性能指标：端刃跳动0.02mm，径向跳动0.03mm，支撑面跳动0.012mm。MLD系

列可转位螺旋立铣刀(Φ80、Φ63)技术件能指标：端刃跳动0.05mm，径向跳动0.005mm。该项目开发的数控铣刀可用

于汽 车、拖拉机、模具、电站设备、机床、冶金矿山设备、石油化工设备等制造行业中加工各种钢、铸铁等材料，年

需求量很大，其性能达到国际同类产品先进水平，而价格仅为进口刀具的1/5。因此该项目开发的刀具在一定程度上可

替代进口产品，在国内具有广阔的应用前景。 目前已在哈尔滨电机有限责任公司、哈尔滨汽轮机厂、中国第一重型机

械集团公司进行了实际应用，取得了良好的效果。另外，该项目开发的CAD/CAM系统可应用于各种铣刀及其它产 品的

设计和制造，具有很大的应用价值。铣刀的参数化设计系统可为其它系列化产品提供设计样板，以提高设计效率，从总

体上看，该项目的应用前景非常广阔。 
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