
1 个人简介

薛龙，1966年生人，1992年毕业于中科院长春光学精密机械研究所，工学硕士，教授。曾担任北京石油化工学院机械工程学院机电教研室主

任、机电系主任，现任光机电装备技术北京市重点实验室常务副主任、特种机器人研究室主任、机械电子工程北京市重点建设学科带头人、北京市

特种机器人创新团队负责人，荣获北京市中青年骨干教师、首都教育先锋科技创新个人等荣誉称号。兼任《中国机械工程》杂志社董事、《机器人

技术与应用》杂志编委、中国焊接学会熔焊工艺及设备专业委员会委员、中国焊接学会机器人与自动化专业委员会委员、国家863计划等科技部项

目评审专家、《机械工程学报》和《焊接学报》等学术期刊审稿人。

2 人才培养

主要为本科生开设了《液压传动与控制》、《液气压传动与控制》、《机电一体化技术》、《机电系统设计》、《测试技术》等课程；为研究

生开设了《机械工程参数测试》、《机电一体化技术基础》、《机电液控制技术》等课程。2003年“专业技术基础课强化实践教学的改革与实验

室建设”项目，获得北京石油化工学院优秀教学成果奖一等奖。2006年“构建机电类学生科技创新平台，努力提高学生科技创新能力”，获得北

京石油化工学院教学成果奖一等奖。2008年，“北京石油化工学院“机电类专业回归工程”教育教学体系的研究与实践”，荣获北京市教育教学

成果（高等教育）二等奖。

3 科学研究

（1）包装机器人研究

1995年－1997年，作为主要负责人参加了中石化总公司“顺丁橡胶后处理包装线套袋机械手的研制”科研项目，首次国内解决了大型块状物

料生产线自动包装问题，1997年通过中石化总公司的鉴定，解决了大型块状物料的自动包装难题，并于1998年获得中石化总公司科技进步三等

奖。

（2）无导轨焊接机器人研究

1997年－2000年，作为核心成员参加了中石化重大科研项目“智能控制成套焊接设备”项目，1999年立项科技部863计划项目“球罐全位置智能

焊接机器人的研制及其现场应用”，研制出具有自主知识产权的全位置无导轨焊接机器人成果，解决了大型球罐和储罐的自动化焊接技术难题。相

关成果获得2005年的中国石油和化学工业学会科学技术奖二等奖和北京市科学技术奖二等奖。

2008年，与中国水电三局合作，推广无导轨焊接机器人在山西西龙池蓄水发电站大型高压水管的现场焊接应用，该成果于2011年获得陕西省

科学技术奖三等奖。

（3）特种环境焊接机器人技术研究

2002年—2006年，作为核心成员参加国家十五重大863《水下干式管道维修系统》子课题《水下干式高压焊接》，主持开发出TIG管道焊接机

器人和高压焊接试验数据采集和监控系统。该项目的系列成果于2010年、2012年分别获得中国石油和化学工业学会科学技术奖一等奖、中国机械
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工业科学技术奖二等奖、北京市科学技术奖二等奖。2007年参加“十一五”国家重大863“深水海底管道铺设技术”子课题“深水海底管道铺设焊

接工艺及设备国产化技术研究”的调研、申报和立项工作。2008年―2010年，主持中国石油集团工程技术研究院“特殊环境下GMAW焊接电弧物

理特性实验研究”水下焊接重大横向项目，开展了深水下的MIG高压焊接的基础研究工作。

2012年主持北京市科学技术委员会“水下焊接及切割智能装备工程样机的研制”项目，开发水下特殊环境的钢结构全位置作业机器人，解决

水下极限环境钢结构施工遥操作作业和现场维护。

（4）轨道焊接机器人研究及产业化

2002年至今，组织实施轨道式焊接机器人的研究和产业化工作，开发出刚性轨道、柔性轨道两款主流焊接机器人，并形成规格化、系列化产

品。

2006年起，负责主持焊接机器人在国家体育馆“鸟巢”、上海世博会“世博中心”和中国第一高楼“上海中心”等重要工程中的应用，建立

了标志性的样板工程。

2009年，主持国家863计划专题课题“基于自学习功能的管道全位置焊接机器人技术研究”项目，对轨道式焊接机器人的智能化控制和焊接专

家系统进行了深入的研究，2011年，焊接机器人作为高新技术成果入驻中关村国家自主创新示范区展示中心。

2010年，主持宝桥“桥梁管道焊接机器人系统”项目，开发桥梁拱柱斜端面的切割焊接机器人，并于2013年，成功立项中铁宝桥（扬州）有

限公司“港珠澳大桥钢主梁腹板对接机器人自动焊研究与开发”项目，焊接机器人成功应用于港珠澳大桥的现场焊接并建立了样板工程。

（5）焊接机器人专机产品开发

2009年至今，开展焊接机器人专机的研究与产品开发工作，2010年，主持中国石化石油工程技术研究院“波纹管三维自动焊接装置研发”的

重大横向项目，解决了复杂截面的自动化焊接国际难题。

2010年，主持东方电气集团东方汽轮机有限公“核电汽轮机导流环自动堆焊成套设备研究与开发”重大横向项目，解决了复杂的空间曲面的

自动化堆焊国际难题，并成功应用于东汽集团的核电现场堆焊中。

2013年，主持哈尔滨汽轮机厂有限责任公司“百万核电低压末三级环式隔板外环堆焊机器人成套设备”重大横向项目，拟解决百万兆瓦级核

电装备的核心部件“低压末三级环式隔板”的自动焊技术难题，研究开发出适用于三种不同型号隔板外环自动堆焊的内外双联、四机器人协同作业

成套装备，大幅提高低压末三级环式隔板的制造质量和效率，提升哈汽的装备制造水平。

4 荣誉奖励

（1）科研获奖

1998年 “顺丁橡胶后处理包装线套袋机械手的研制”项目，获得中国石油化工集团公司科学技术进步奖三等奖。

2004年 “全位置智能焊接机器人” 项目，获得中国石油和化学工业学会科学技术奖二等奖。

2005年 “全位置智能焊接机器人” 项目，获得北京市科学技术奖二等奖。

2005年“全位置焊接机器人” 项目，获得第七届上海国际工业博览会中国高校展区优秀展品奖一等奖。

2009年10月“海底管道维修干式高压焊接” 项目，获得中国石油和化学工业学会科学技术奖一等奖。

2009年12月“海底油气管道维修水下干式高压焊接技术” 项目，获得中国机械工业科学技术奖二等奖。

2010年2月“高强钢压力钢管制造安装及焊接施工技术研究”项目，获中国水利水电建设股份有限公司科技进步二等奖。

2011年2月“海底管道干式高压焊接维修系统”项目，获得北京市科学技术奖二等奖。

2011年3月“高强钢压力钢管制造安装及焊接施工技术”项目，获得2010年陕西省职工经济技术创新优秀成果一等奖。

2012年2月“790MPa级高强钢压力钢管制造安装及焊接施工技术”项目，获2010年陕西省科学技术奖三等奖。

（2）教学获奖

2003年“专业技术基础课强化实践教学的改革与实验室建设”项目，获得北京石油化工学院优秀教学成果奖一等奖。

2006年 “构建机电类学生科技创新平台，努力提高学生科技创新能力”，获得北京石油化工学院教学成果奖一等奖。

2008年，“北京石油化工学院“机电类专业回归工程”教育教学体系的研究与实践”，荣获北京市教育教学成果（高等教育）二等奖。

5 科研合作意向
（1）建筑钢结构焊接机器人技术应用推广，即鸟巢、上海世博中心、港珠澳大桥等重点工程之后，深化钢结构焊接机器人的产业化推广工

作。

（2）管道全位置焊接机器人技术应用推广，基于专家系统的管道全位置焊接机器人技术，提升管道焊接质量和施工参数管理。

（3）焊接机器人专机产品开发，为了提高我国现代化制造业水平，开发高效焊接专机是比较急需的，针对城市建设的盾构机、高铁列车等作

业生产线，开发高效作业专机，攻克技术难关。

（4）新兴能源装备与制造技术，针对东汽导流环焊接机器人、哈汽百万核电低压末三级环式隔板外环堆焊机器人成套设备等技术积累，深入

开展核电等新兴能源装备制造技术的研究和应用。

（5）特种焊接技术和特种机器人技术，配合核电部件的典型不锈钢堆焊施工需求，探索核电部件堆焊的特殊施工工艺，研究异种钢种焊接过

程中熔合比或者稀释率对焊缝耐蚀性能的影响，焊后组织的组成及其性能控制，堆焊成型及应力变形控制，以提高典型工件的焊接施工质量。研究

极限环境下切割焊接等作业机器人的控制技术。



（6）高效焊接技术，配合双枪高效焊接机器人的开发和实际应用，研究双枪焊接过程中双电弧的相干性、电弧稳定性，熔滴过渡特点及焊后

成型规律等应用基础问题，探索双枪焊接质量控制途径，深化其他高校焊接方法的研究。
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