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成果摘要： 

HM-017梯级轴双头加工数控自动线是独立研制、自行开发的高科技创新产品。主要用于加工电梯轴等各类长轴类零

件，能够同时不同步地完成对长轴类零件两端的切削加工(如切割槽、铣端面、车外圆、钻中心孔等)。目前，国内外无

同类产品。1.机床床身采用平床身结构，用高质量的HT250铸铁制成。整体刚性好，床身导轨付采用德国INA直线导

轨，具有极好的耐磨性和精度保持性。2.带双前置式气动卡盘电主轴箱。采用德国INDRAMAT内置式电主轴电机。主轴

箱两端装有德国SMW气动卡盘。主轴箱安装在机床床身中间，主轴轴承采用德国IBC轴承，运行平稳、精度高、刚性

好。3.配置意大利TS160/12双电动转塔刀架，具有转位时间短等优点。4.采用FANUC最新全功能数控系统18TC。5.双

液压尾座，力士乐液压油缸，德国ROHM顶尖，保证了加工过程中工件定位的准确性。6.拖板X1、X2方向配置

HEIDENHAIN光栅尺。7.配置两套意大利MAPOSS公司自动机内测量装置。8.配置宏商E-500雾气收集器。9.自动涂刷

防锈油装置，采用机电一体化设计方式，使工件加工完毕后，能自动涂上防锈油。10.气动送料、接料装置配置德国

FESTO气缸及气动元件，提高整机运行平稳性、可靠性。11.自动上、下料机构。由机床FANUC数控系统18TC控制。

12.配置专用传送滚筒线两套。13.机床采用双后排屑结构。配置排屑器两套。14.按国家标准没计和制造电气系统。15.

全封闭结构。对操作者人身安全和加工环境有良好的保护作用。HM-0l7梯级轴双头加工数控自动线已交付上海二菱电

梯有限公司生产使用，使用情况良好，并有意向再订购2～3台，国内其它电梯制造厂也有定购意向，市场前景相当良

好。 
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