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成果摘要： 

该项目应用现代集成制造技术思想，通过对快速制造执行系统和高效加工使能技术两大技术群进行研究、开发与应用，

实现生产信息、管理信息和技术信息综合集成，提高制造系统的快速反应能力和数控加工工艺技术水平，缩短零件工艺

准备和生产流通周期，提高数控应用效率。该项目在国内飞机制造企业率先实现了数控车间制造执行系统的工程化应

用，实现了车间工序级作业计划、设备负荷计划、可视化甘特图的自动生成和零件加工工序自动优化排序，通过制造执

行系统与P-4C系统的集成，实现了工艺信息以及刀具、夹具、设备等制造资源信息的共享，初步建立了数字化车间，

数字化制造应用技术处于国内领先水平。 
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