
 

| 学会工作部 |  | 杂志社 |  | 兵工学报 |  

|  兵工学报>>兵工学报中文刊>>钛合金深小孔的微细超声电火花加工技术   作者：王振龙 迟关心 狄士春 赵万生   评论 

2000年第4期  总第21期(卷)   文章来源：（哈尔滨工业大学，黑龙江哈尔滨，150001）|(Harbin Institute of Technology，Harbin，
150001)

钛合金深小孔的微细超声电火花加工技术  
   2005-2-4 16:10:57  中国兵工学会  

摘要: 本文分析了钛合金深小孔加工的技术难点，研究了超声振动在深小孔电火花加工中的作用机理，并据此研制出了四轴联动

微细超声电火花加工机床。在所研制的机床上，成功地在TC4钛合金上加工出了直径为O．2mm，深径比为15的深小孔。 
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MICRO ULTRASONIC EDM OF DEEP，SMALL HOLES IN TITANIUM ALLOYS 

WangZhenlong ChiGuanxin DiShichun ZhaoWansheng

(Harbin Institute of Technology，Harbin，150001) 

Abstract: Analyzes key problems in the machining of deep，small holes in titanium alloys．The mechanism 
of action of ultrasonic vibration on deep and small hole EDM is studied．Based on this，a four－axes 
linkage EDM machine tool which combines ultrasonic machining and micro－EDM is developed.Using this 
equipment holes with diameters less than 0.2mm and having depth／diameter ratio higher than 15 can 
successfully be machined． 
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