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摘要   

首先应用故障总时间法对某型号数控机床在一年中的25个随机截尾故障数据进行预处理，
然后采用图示和统计两种方法对故障数据进行趋势检验，
最后通过参数估计和线性相关检验确定了数控机床故障过程符合威布尔过程。研究结果为数控机床的可靠性分析和评价提供了理论依据。 
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