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成果摘要： 

该课题开发出了一种新型的圆锥滚子大值凸度的磨削加工方法新工艺，实践证明，本新工艺能够替代传统的超精加工方

法实现圆锥滚子大值凸度的加工。技术原理：在XF-004 磨床上，用专用靠模板将砂轮修成凹形；导轮在专用磨床上修

成凸形，导板调整成凹弧形。加工时，在凸形导轮的推动下，滚子沿弧形导板运动，完成圆锥滚子的大值凸度磨削。其

主要的核心技术有四点：砂轮的设计及加工，导轮的设计及加工，导板的设计及加工，机床调整。达到国内领先水平。

该技术是机械加工新工艺，其应用无任何安全问题及安全隐患。 
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