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成果摘要： 

  工件热处理是机械制造中的重要环节，该项目产品可用于大型锻件及铸件、结构件热处理。该项目是在充分消化、

吸收国内外同类热处理炉的基础上，按照国家特等炉的技术标准首次自主设计和研制的该热处理炉，其技术性能和指标

达到了设计要求，即炉子可比单耗指标bc≤60Kg标准煤/吨热处理件，满载正常工作时，热效率在30%以上；炉温均匀

性100～400℃时，δ≤±10℃；401～800℃时，δ≤±8℃；801～1150℃时，δ≤±5℃。该项目自主研制的集散式温度控

制系统、联杆式炉门压紧、天然气及助燃空气控制技术、炉侧面密封、复合炉衬技术、大型炉门防变形技术等方面具有

独创性，实现了对国内外热处理炉先进技术的有效集成，提高了热处理炉的温度及控制精度，确保产品质量，产品质量

明显提高，综合节能35%以上，达到了优质、高产、低消耗的目的。 

4m×(13+22)m大型台车式全自动控制热处理炉研制、设计、制造
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