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成果摘要： 

针对滴注式化学热处理生产特点，该成果采用两级分布式计算机控制技术，结合直接数字控制(DDC)与监督计算机控制

(SPC)的优点，共同完成热处理工艺参数动态优化、跟踪，实现了工艺过程动态目标控制，填补了国内空白。化学热处

理分布式微机控制系统由传感、执行器系统，炉前智能控制仪和监控主计算机三部分组成。以MCS-51单片机为核心的

炉前智能控制仪主要对多区温度、气氛碳势、工艺时间进行控制，并设有超温、碳热超值报警功能。智能仪采用LED数

据管显示，工艺参数通过功能键盘设定，并设有串行通讯接口发送、接受数据。监控计算机通过RS-232串行口与多台

炉前智能控制仪连接，完成实时气氛碳势、渗层碳浓度分布及渗层深度计算，显示各种工艺参数、实时数据、报警信号

及各种工艺曲线，自动存储设备实际运行情况以供查询，也可随时打印各种工艺曲线和渗碳结果。该系统可同时管理五

台以上滴注式可控气氛炉，并可一机多用，监控机系统可进一步并入全厂微机网络，实现全厂生产管理自动化。该成果

经过应用表明：节电10％-20％，减少渗剂消耗10％-30％，缩短工艺时间10％-20％，渗层组织均匀，减少热处理变形

量，并能完全消除网状渗碳体组织，省去一道正火工序，产品工序合格率达100％。接产条件：具有普通的电子、计算

机及电器设备生产能力的企业或具有一定厂房和一般的电器工具的乡镇企业都可接产。经济效益预测：该系统总体成本

3万元，生产一台炉前智能控制仪可获利0.5万元，每套系统网络可获利3万元。若建立一个年产100台智能控制仪的小

型企业，需投资20万元，每年可创经济效益100万元。合作方式：销售成套设备或技术转让。 
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