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成果摘要： 

“手术器械板料一次成型工艺”主要是以改进和完善现行锻坯工艺入手。实现毛坯余量优化设计，减少手工加工余量，

以含钼不锈钢板材曲线冲裁工艺取代原棒料热轧工序，减少了加热次数，节约能源，尤为适合较大批量生产的剪、钳类

基础外科器械的制坯过程。原手术剪，止血钳等产品的预制坯普遍采用棒料热轧工艺加工，即采用棒材，由“截料、抛

丸清理、热轧、热切断、热压弯”等多道加工工序组成，并需应用专门的热轧设备，该工艺存在设备操作调整复杂，锻

坯质量低，工序废品多，耗电大，生产效率低等不足。全国年产约300万件，由热压造成的废品多达10万以上。板料冲

裁工艺特点是采用板材及专用的曲线冲裁模，用普通的剪裁方法加工出锻件预制坯。该项工艺的核心是精心排样设计。

根据手术器械的结构特点建立了一套排样设计程序，该程序可按锻坯结构尺寸建立起数学模型，并使之优化，达到排样

设计方案的最佳化。该工艺使用板材条料，除剪裁的首尾有小块余料外，板坯之间均无余料排列，保证了原材料利用系

数。板料曲线冲裁工艺已应用于三个品种五种规格的止血钳、手术剪生产，根据需要还可用于持针钳、帕巾钳、组织

钳、组织剪等数十个品种、上百个规格的手术器械。鉴定意见:1.本项研制所用的图样和工艺文件等技术资料基本达到齐

全、完整、正确、统一、清晰的要求，贯彻了有关标准，可以指导生产。 2.该厂已在手术剪、止血钳类产品五个品种

规格上完成330万件试生产验证，取得57000元的经济效益，经过检查，质量达到预定的要求，该项工艺方法填补了国

内的空白，在一次(加热)成型工艺上具有国内领先地位，达到80年代初水平。3.板料曲线冲裁制坯工艺，经生产验证，

切实可行，推广后将取得较大经济和社会效益。 4.建议：板料冲裁的排料设计方法应进一步改善，以扩大应用其它品

种规格的手术器械，做好在同行业推广应用的准备工作。 
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