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成果摘要： 

该项目研究用材料主要有耐热钢HCr4Mo4V、H10Cr4MoV、渗碳合金钢16Cr2Ni4MoA及16Cr2Ni4Mo（V）等，材料特

殊，塑性差、强度高且锻造温度范围窄，加热曲线要求严格，冷却要求特殊。经多次试验，成功地制定了锻造流线的工

艺，改进了上述特殊材料的加热冷却曲线，避免了该类材料在加热冷却中缺陷的产生。经过多次计算、实验反馈，合理

设计了锻造用模具，使金属流动趋于合理，从而保证了安装边的成形和流线的合理，使经机加工后的流线与断面形状完

全吻合且主流线没有被切断。攻关组特制定了一系列旨在提高模具加工精度和热处理质量的措施办法，并采用少量润滑

剂，保证了模具寿命和锻件质量。无安装边锻件滚道流线大部分与滚道成平行趋势，保证了滚道强度及整套轴承寿命。 
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