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钢轨铝热焊接技术研讨会在北京举行 

   11月3日至4日，由中国铁道学会材料工艺委员会主办,中国铁道科学研究
院金属及化学研究所承办的“钢轨铝热焊接技术研讨会”在北京举行。铁道
部运输局基础部的曾宪海处长到会并讲话。中国铁道学会秘书处派员参加了
会议。来自北京、上海、广州、济南等铁路局的相关技术人员40余人参加了
会议。  

    会议由铁科院金化所副所长李卫东主持，铁科院金化所的研究员周清跃
以“高速重载铁路钢轨技术研究及应用”为题做了主题报告，铁科院金化所
副研究员崔成林博士以“钢轨铝热焊接技术现状和展望”为题做了重点发
言。铁科院金化所的高松福博士以“钢轨铝热焊轨缝大小对接头性能的影
响”为题做了总结性报告。 

    铁路局一线的工程技术人员分别介绍了“低温下钢轨铝热焊接试验”、
“250km/h有砟客运专线铝热焊焊接及接头养护方法探索”、“高密度大运
量运营情况下钢轨铝热焊接的组织施工”、“铝热焊缺陷主要成因、探伤要
点及预防措施”、 “钢轨铝热焊焊接缺陷的形成原因和防止方法”。  

    与会代表就铝热焊接现场使用情况进行了讨论，就人员培训、设备设
施、天窗时间等方面提出了意见建议。铁道部运输局基础部的曾宪海处长做
了总结发言，认为会议开得及时，提供了极好的学习机会。通过相互交流，
吸取教训，避免问题的再次发生，同时启发了管理思路，开启了研究的方向
和课题。随着无缝线路的快速发展，焊缝的质量成为制约行车安全的重要环
节。钢轨铝热焊接具有焊接速度快，精度高，方便使用的特点，但对参数和
工艺要求高，需要现场人员严格按照工艺要求进行操作。建议加大研发力
度，进一步提高焊缝强度，完善焊缝探伤技术，改进焊接工艺，扩大适用范
围，研究寒冷天气和高原环境下钢轨焊接技术。改进焊接机具，提高现场焊
接操作效率。 
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