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摘要:本发明属于爆炸焊接技术领域，提供了一种低熔点合金的爆炸焊接方法，在低熔点金属的覆板与基板间布置一层薄金属过渡

板，一次爆炸焊接制造低熔点金属复合板。用于制造铝、镁、铅、锡及其合金复合板。其优点是可使用一次爆炸焊接制造厚覆层

的低熔点合金复合板，降低了爆炸焊接成本，提高生产效率，使爆炸焊接上限提高，焊接参数范围增大，爆炸焊接成材率高。 

主权项:1.一种低熔点金属复合板的爆炸焊接方法，其特征在于，在低熔点金属覆板(2)与基板(4)之间布置有过渡金属薄板(3)，采

用一次爆炸，焊接形成低熔点金属复合板，过渡金属薄板(3)厚度为0.1～3mm。  
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