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成果摘要： 

该项目是实现连续焊接H型钢的一条完整的超大规模焊接生产线。它由组立、输入、焊接、矫形、出料及翻转等几个工

位的联合机组组成。该生产线采用了独特的三级矫正技术，矫正钢板厚度最大可达50mm，高于国外同类设备(国外最

大35mm)。该生产线焊接H型钢高度范围宽，是国内焊接H型钢规格最大的焊接生产线。该生产线采用精定位装置及双

头双丝单弧埋弧焊接技术，提高了定位精度，省去了定位焊，从而提高了焊接效率与质量。由于采用组立-焊接-矫形一

体化作业，因此可在焊后热态时对H型钢的翼缘板角变形进行矫正，提高了 矫正精度。该生产线自动化程度高，占地

面积比分立作业的生产机组减少近一倍。主要技术指标：焊接速度：200-1200mm/min；焊接最大长度：16m；焊接H

型钢高度范围：200-2500 mm；翼缘板宽度范围：100-800mm；翼缘板厚度范围：10-50mm；腹板厚度范围：4-

25mm；翻转机构翻转角度：0-60°。该生产线已在首钢第一建设有限公司金属结构厂实际运行，运行状况良好。 
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