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成果摘要： 

  目前镁合金焊接加工技术仍停留在六七十年代水平，主要采用氩弧焊、气焊进行镁合金的焊接，然而由于镁的熔点

较低（约为651度），导热快，氧化性强，在焊接高温作用下，极易形成氧化镁，从而大大降低接头性能，同时镁的沸

点不高，在电弧作用下，很容易蒸发，焊件还常常发生烧蚀、变形剧烈、工艺效果不稳定、热影响区大、易发生脆断等

问题。该技术针对具有工业应用代表性的镁合金如AZ31、AZ61的板材进行了激光焊接焊缝成型实验，获得了具有实际

应用意义的工艺数据。并研究了激光功率、焊接速度、正反面气流量各因素对焊接效果的影响，得出了相应规律。利用

研究的工艺规范进行激光焊接实验，接头强度＞母材强度的60%，焊接质量稳定、工艺重复性好。 
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