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成果摘要： 

该焊管主要是以成熟的CR25型双相不锈钢板材料，应用UOE卷管工艺，采用等离子无填料单面焊双面成型自动焊接技

术研制，不添加填充料的等离子焊接可避免因熔敷金属填充料而使焊缝与板材外体材质成分不一致，影响产品质量性

能。该项成果是将成熟的GR25型铁素体/奥氏体双相不锈钢材料和不锈钢焊，确保双相不锈钢板具有符合焊接管制作的

理想的两相组织。主要性能指标：水压试验压力≥3.2MPa；焊缝弯曲性能：D=4T 180°正弯、反弯合格；所有焊缝

100%拍片，GB/T3323-87二级合格；耐海水、氯离子腐蚀性能与母材相当。 
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