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成果摘要： 

《卢浦大桥主桥钢结构现场焊接工艺研究与应用》主要是以卢浦大桥主桥钢结构现场焊接工艺作为研究对象，针对卢浦

大桥主桥现场焊接过程中的技术难点进行研究。卢浦大桥由134段箱型钢拱肋，49块桥面板系梁，16根立柱，16根K撑

斜撑以及风撑，横梁等组成。主桥钢结构总量35000余吨，现场焊口286个，焊缝总长度31380m（其中全熔透焊缝

21382m）。卢浦大桥现场焊缝的技术特点：拱桥主要受力结构的钢拱肋是一个渐变的三维空间结构，各施焊段节都有

所不同；在黄浦江上空操作，施焊位置高，受空气湿度，风，雨等气候因素影响；施工周期短，如主跨拱肋每一段计划

吊装焊接周期仅为7天。 
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