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罗怡

个人简介

罗怡，教授，博士，硕士生导师，国际焊接工程师，中国焊接学会高能束及特种焊接专业委员
会委员。入选第二批重庆市高等学校青年骨干教师资助计划，重庆市巴南区后备学术技术带头人，

重庆理工大学教学名师培养对象，现任材料科学与工程学院焊接技术与工程系主任。1998.09-
2002.06，于西北工业大学获得材料科学与工程专业工学学士学位；2002.09-2005.06，于重庆大

学获得材料加工工程专业工学硕士学位；2008.03-2011.12，于西北工业大学获得材料加工工程专

业工学博士学位。2005.07-，重庆理工大学材料科学与工程学院教师。在《Journal of Materials
Processing Technology》、《Materials and Design》、《Mechanical Systems and Signal
Processing》、《Metallurgical and Materials Transactions A》、《Science and Technology
of Welding and Joining》、《机械工程学报》、《稀有金属材料与工程》、《焊接学报》等国内

外学术期刊和学术会议上发表论文100余篇，其中SCI收录40余篇，EI收录70余篇；以第一发明人授

权国家发明专利30项。先后主持及主研完成国家级、省部级和企业合作相关科研项目20余项。获得

2012年重庆市自然科学三等奖1项（排名第一）。

研究领域

特种高效焊接技术；金属器件三维快速成形（3D打印）制造技术；材料成形过程信息传感与
质量在线检测；材料成形质量智能识别及数字化评估技术

承担的主要项目

[1] 激光辅助电弧增材制造过程熔滴稳态定向沉积及其稳态参数智能优化，重庆市基础

科学与前沿技术研究重点项目，主持  

[2] 激光诱导电弧增材制造过程熔滴稳态定向沉积及其优化控制机理研究，凝固技术国

家重点实验室开放课题，主持  
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[3] 面向电弧增材制造（3D打印）的脉冲能量传输模式及其热-力耦合研究，重庆市前

沿与应用基础研究计划项目，主持  

[4] 电阻点焊熔核形核质量信息结构负载声发射实时传感与预测研究，重庆市教委科技

研究一般项目，主持  

[5] 活性粉末介质介入电阻点焊熔核形核动态过程的物理机制研究，重庆市高等学校青

年骨干教师资助计划，主持  

[6] 电阻点焊熔核形核与凝固过程结构负载声发射传感与辨识研究，凝固技术国家重点

实验室开放课题重点项目，主持  

[7] 铝合金的合金粉末介质介入型电阻点焊研究，重庆市科委自然科学基金一般项目，

主持  

[8] 镁合金真空电子束焊接的匙孔深熔效应及其数值模拟研究，重庆市教委科技研究一

般项目，主持  

[9] 焊接残余应力检测及微观组织分析，横向项目，主持  

[10] M16 大型环形螺母电阻凸焊接头缺乏分析，横向项目，主持
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