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文章摘要：

分别用电子束焊（ＥＢＷ）及钨极氩弧焊（ＧＴＡ）两种焊接方法对Ｆｅ－Ａ
ｌ基合金试样进行了焊接性研究. 结果表明, 用ＥＢＷ方法可以成功地得到无
裂纹与缺陷的Ｆｅ－Ａｌ基合金焊缝；对ＧＴＡ方法, 需采用预热及焊后缓冷
工艺可有效地阻止延迟冷裂纹的产生.
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