
· 服务咨询   · 我的国科网   订阅   · 收藏夹

科技资讯 节能减排 新材料 海洋技术 新能源 环境保护 新药研发 现代农业 生物技术

军民两用 IT技术 

首页  科技频道  节能减排  海洋技术  环境保护  新药研发  新能源  新材料  现代农业  生物技术  论坛  

当前位置：科技频道首页 >> 军民两用 >> 国防科工 >> 消失模铸造技术

     请输入查询关键词 科技频道  

成果摘要： 

消失模铸造又称负压实型铸造（即V-EPC法），是将泡沫塑料（EPS）制成的模型埋入无粘结剂的干砂中造型，采用微

震加负压紧实，在没有芯子甚至没有冒口的情况下浇入液态金属，在浇铸和凝固过程中继续保持一定的负压使泡沫塑料

气化继而被金属取代形成铸件的一种新型铸造方法。消失模铸造具有以下特点： 1、 铸件一次成型，尽寸精度高。由

于采用极易气化的泡沫塑料作模型，浇铸前无需取出造型模具，无分型面，无芯子，因此产品无飞边毛刺，无拔模斜

度，减少了由于型芯块组合而造成的尺寸误差，产品的尺寸精度和表面粗糙度接近熔模精度铸造。同时，因为采用干砂

造型，根除了由于型砂中的水、粘结剂、附加物带来的缺陷，铸件废品率显著下降。此外这种新工艺对操作工人的技术

水平要求不高，对铸造行业有着巨大 的吸引力。虽然泡沫模型的变形和泡沫材料的热解产物可能会对铸件的质量带来

不利影响，但只要对模型材料和制模工艺、涂料以及干砂紧实等环节进行严格的控制，完全可以克服不利的影响因素，

获得优质的精密铸件。 2、 可以大大改善铸造车间的环境条件，容易实现无污染生产。低温下聚苯乙烯（EPS）对环

境完全无害，浇注时排除的有机物量极少（只占铁水重量的0.3%），而采用自硬砂浇铸时的有机物排放量占到5%以

上；同时EPS产生有机物的时间短，易于收集，可以通过对砂箱抽真空进行集中处理，实取对环境的无公害排放，此外

EPC法清理工作量大大降低，噪声少、一氧化碳和石英粉尘危害小，旧砂回收利用率可达95%以上，整个工艺过程容易

实现机械化、自动化生产。 3、 铸件形状、结构不受限制，为制品设计提供了充分的自由度。原先由多个零件加工组

装的构件，可以通过分片制模然后粘合的办法进行整体浇铸；原先需要加工形成的孔、洞可以直接铸出，这就大大减少

了加工装配的工时和费用。 4、 生产制造成本低，设备投资小。由于气化模的制作成本低（仅为木模价格的1/3），材

料来源广泛，所需的成形设备少，投资小。一般说来采用EPC技术，设备投资可减少30%—50%，铸件成本可下降

20%—30%。当然，模具的设计和制造会影响铸件生产的成本和效率，如果采用当代先进的快速制模技术和并行环境下

的计算机模拟仿真技术，存在的问题是可以得到很好的解决的。因此，可以充分信任消失模铸技术符合铸造发展的总趋

势，有着广泛的发展前景。  
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