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成果摘要： 

该采用一种新的制备结合剂的工艺方法，研制出高强度、低膨胀系数，具有微晶化结构的结合剂；通过对均匀混料和成

型技术的研究，采用了新的成型方法、专用的工模具和刮料装置，克服了传统工艺方法的缺陷；设计和改造了砂轮加工

的专用设备，减少了加工时人为因素的影响，提高了加工的精度和加工的效率，为批量化生产创造了条件；将无损音频

硬度检测方法应用于陶瓷CBN砂轮硬度的检测，具有无破坏、快捷、准确的特点；制订了批量生产必需的“陶瓷CBN

砂轮生产工艺规范”，包括了从结合剂制备到硬度检测的砂轮生产的七个主要工序的工艺规范或方法。该项目技术比较

成熟，能进行批量生产，主要应用于汽车、摩托车发动机和各种内燃机制造业。 

轿车发动机关键零件加工专用数控机床配套高速高效CBN砂轮制造技术
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