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中文摘要 一种短流程铸件缺陷的修补方法,用于修复铝合金、镁合金、纯铜和黄铜铸件,特征在于：具体
的修补过程如下,将铸件固定在工作平台上；对铸件的缺陷部位进行摩擦加工,具体的加工参数
为,加工工具转速200-4000转/分钟、行进速度20-1000毫米/分钟；该修补方法具有明显缩短修
补流程、降低成本、扩大修补范围、提高修补质量的优点。
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