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中文摘要 本发明属于锻造领域,具体地说就是一种小压下率高效率愈合大高径比坯料内部孔洞型缺陷的
锻造方法。本发明采用数值模拟技术研究在传统的自由锻过程中坯料内部应变的分布状况,提
出宽砧径向压实工艺：1)使用平板作为上下砧,采用宽砧径向压实工艺对坯料进行压下；2)在宽
砧径向压实后,将坯料回炉重新加热并保温；3)将坯料翻转90°,使用上下平砧进行拔长。本发明
适用于各种大高径比坯料(如连铸坯)或大高径比钢锭等的自由锻过程,尤其对于中心疏松严重的
大高径比坯料有良好的效果。本发明生产的锻件能够保证大高径比坯料内部孔洞型缺陷的愈
合,大大减少锻件因中心疏松未锻合而报废的可能,且由于压下率较小可以制造更大尺寸的锻
件。
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